
CERTIFICATE

I

BIENBE® GmbH Safety+Control

Gallbeigv/eß 21 159929 Brilon, Germany |T+69 29617605 01F +69 2961507161 lnfo@rembe.de | ww.rcmbe.de

Abnahmeprüfzeugnis nach EN 10204 / 3.1 

Inspection Certificate acc. to EN 10204/3.1

Mit Angabe der Ergebnisse der spezifischen Prüfung erklären wir als Hersteller, dass die 
gelieferten Berstscheiben die Spezifikationen gemäß Ihrer Bestelllung erfüllen.

Indicating the results ofthe specific inspection the manufacturer declares that the 
delivered bursting discs are in accordance witli the specifications oftheP.O.

Kunde
Customer

Kundendafen
Customer data

REMBE® Asia Pacific Pte. Ltd.

Bestellung / P.O.
17650244

Hersteller REMBE® GmbH Safety + Control
Manufacturer Gailbergweg 21

59929 Brilon, Germany

Datum / Date
23.11.2017

Verwendete Normen / Spezifikationen
Applied Standards / specifications

Bestellmenge 2
Order quantity

Berstergebnisse bei 22 °C 
Burst results @ 22 °C 
in bar g
10,6 10,0

Zusätzliche Kennzeichnung
Additional marking

REMBE
1801112

reviewöd 0. 
witnessed (..! 
date 16, JAN, 
Signal:» tnw

l

AD 2000-Merkblatt A1:2006.10

Prüfmittel Nr. 276
Pressure gauge no.

Technische Daten
Technical data

tUUO

WBS-’GmbH 
Safely fr Control

AlxalimobBeufl/agtof
ManulBitui«'»AultK>rtM<l

JnspbcHori Rofmiiwxilflltro.

REMBE1 GmbH 
Sofclyi Control

M929 Uilloii Gcnuiny 
i49?V6l 7406 ii| v,v.,viimli.'!t!.'

H»-':' ii.rnT !•»/

DNISIZE 400

FLÄCHE / VENT AREA om5 1100

CHARGE I BATCH 1801112

typ/type BT-STAR-HL-16
BERSTDRUCK/fll/RST PRESSURE bar g

22 °C

nom. 18,4

min. 17,5

max. 19,3

42 °C

nom. 18,0

min. 17,1

max. 18,9

MATERIAL ss316/ss316/ss316

HALTER /HOLDER IG-HL-16

ABBLASESEITE 
lIENTSIDE

Certificate: 122403

Abnahmebeauftragter 
Manufacturer’s Authorlzed 
Inspection Representative

Talat Durguter

^--DatunTcler Prüfung
Inspection date 10.01.2018

EG-Konformitätserklärung: www.rembe.de/downloads/konformitaetserklaerungen/
EC Declaration of Conformity: www.rembe.com/downloads/declaration-of-conformity/ Page 1 of1

mailto:lnfo@rembe.de
http://www.rembe.de/downloads/konformitaetserklaerungen/
http://www.rembe.com/downloads/declaration-of-conformity/


MATERIAL
CERTIFICATE

REIM BE® GmbH Safety+Control

Gallbergweg 211 59929 Brilon, Gerninny | T +«9 2961 7405-0 | F +49 2961 50714 | lnfo@rembe.de | www.rembe.de

nach DIN EN 10204 / 3.1 / compliant with DIN EN 10204 1 3.1

Nr. /A/o. 122483

Ihre Bestellung Nr. 17650244 vom 23.11.2017
YourPONo. of 2017-11-23

REMBE® Kommission Nr. 17200700
RE/Wß£® Commission No.

Wir bestätigen, dass die in diesem Zertifikat genannten Teile aus u. g. Material gefertigt wurden. 
We confirm that the parts mentioned in this certificate are manufactured as listed below.

REMBE® Chargennr. 
RE/WßE® Batch No.

REMBE® Typ 
RE/WßE® Type

REMBE® Teilenr. 
RE/WßE® Part No.

Teilebezeichnung 
Type Description

Werkstoff
Material

REMBE® Lager Nr. 
RE/WßE® Stock No.

1801112

BT-STAR-HL-16

20800236

Oberteil 
Upper pari

1.4401/1.4404 
316/316L

16-106

Originaldaten des verwendeten Materials siehe Anlage 
Identification of material used see attachment

Brilon, 2018-01-16

REMBE® GmbH 

Safety + Control

i. A. Jan-Niklas Dornow

Dieses Dokument ist ohne Unterschrift gültig./ Signature not required.

reviewed

witnessed

date 10. JAN,
Signatur©

mailto:lnfo@rembe.de
http://www.rembe.de


HEMBE® GmbH Safety+Control

Gailbergweg 211 59929 Brilon, Germany | T +49 2961 7405-01 F +49 2961 50714 | lnfo@rembe.de | www.rembe.de

nach DIN EN 10204 / 3.1 / compliant with DIN EN 102041 3.1

Nr. I No. 122483

Ihre Bestellung Nr. 17650244 vom 23.11.2017
Your PO No. of 2017-11-23

REMBE® Kommission Nr. 17200700
REMSE® Commission No.

Wir bestätigen, dass die in diesem Zertifikat genannten Teile aus u. g. Material gefertigt wurden. 
We confirm that the parts mentioned in this certificate are manufactured as listed below.

REMBE® Chargennr. 1801112
REMBE® Batch No.

REMBE® Typ BT-STAR-HL-16
REMSE® Type

REMBE® Teilenr. 20800236
REMBE® Part No.

Teilebezeichnung 
Type Description

Werkstoff
Material

REMBE® Lager Nr. 
REMSE® Stock No.

Vakuumstütze 
Vadium support

1.4401/1.4404 
316/316L

16-106

Originaldaten des verwendeten Materials siehe Anlage 
Identification of material used see attachment

Brilon, 2018-01-16

REMBE® GmbH 

Safety + Control

i. A. Jan-Niklas Dornow

Dieses Dokument ist ohne Unterschrift gültig./ Signature not required.

reviewed p’

witnessed □

date 18. JAN, IP
signatum

mailto:lnfo@rembe.de
http://www.rembe.de


Coirespontlenliemlres:
Apermn Ocnk
Swinnenwijcrwcg 5, Poorl Ocnk 7523 
3600 Ocnk, Iklgiiini 
Tel. +32 (0)89 30 21 II

MILL CERTIFICATE US EN 1020 l/J.I 
OERTIFICAT DE RECRPTION NF EN 1020.1/3.1 
AUNAllMlil’RUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1

A02
Ccilificd ncc.PfrO 2014/68/EC Annex 15 4.3 liy Ccrtilicntion Body 0036 of TUV SUD 
Industrie Service GmbH wilhcert.No.:3 )d/2007/MUC.Renomic<d ofcoimtcr jiunadire 
ugreed byTÜV SÜD (9/J/2007).Approvcd ncc.AD 2000-Meikblpll W0/TRD 100 ly 
TÜV SÜD Industrie Scnicc GinblI.Conlfmintioti letter front TÜVSÜD Indnsiric Service 
OmbH of 07/05/20 lOnbmil die iinlfonmlyofcoils aee.AD2000 W2 54.1.1

Tcch.Rcq.tAD 2030 \V2 - AD 2000 W10 •• UN I3-J-I5-2

N-Nr-N 16K0052739-01 V0 I A03

REMBE Lager-Nr,

MnmiPiclurer’s worlis order nunibcr 
N° de In coimnnnde iisiue proiluclricc 
Wcrksmifirngsnmmncr 
80334828/01-00137/396/(11 AOO

Survcyor’s innrli 
Crtcliet de l'expcil 
Stempel des 
WeikssichversUemliyen

GNK1
IVoiIikI - IVmltill - Kr/eugnls
COIL, COI.D KOI,I.RD, UNTUIMMül), FINISH 20
COIL.LAMINE A PROID. UORDS NON REFENDUS, FINI20
CT.1KAI,TOrAV..aGOI.UEimaEBEIZT.LElCHTNACHOüSV1UNUbSAüUMT

BOI

Steel tlosltjnnllnii 
Ddsignniioii de IVicicr 
Shdilbczeiclmmg

EN 10028-7-2003 1.4401 / 1.4401 
ASTM A 240-201$ TYPE 3161./.316 
ASM E SA 240-20151 YI'G 316L / 316 
EN 10088-2-2014 1.4404 / 1.4401 
EN 10088-4-20091.4404/1.4401

302 Finish
Prlscnlnlicn
Aiislhelmmg

2B
2B
2B
2B
2B

Pmclinscr mid/ur comlgncu 
Clienl cl/on deslinalniro 
Besteller nmKoder Empfnenger

APERAMSSÄS RRKRATII-n 
HildenerSlruBc

•10699 Eikrmli 
DEUTSCHLAND

Purchnscr's nrder numbur 
N°de commnndc dient 
Kintdenheslellituuiuier 
607727JI1

A07

A06

Customer m ilde ninnlicr 
N.oiticlc ulient 
Ailikclmimmcr des Kunden 
ARTU2U995

Stcelninhlng proccss
Mnde «l'clnlinrnlion ilc l'ncicr - SlnldlietsiellimgvcrrtJircn 
Prod.proces: Electric nrc fmiip.ee • VOD/AOD -Conlimioiis cnsliny 
l’roc.fiibrie.: Funr n nie - VOD/AOD - Conlcc conlimie 
Fcilignngsnblniif: F.IcklroOlcn - VOD'AOD - Slmiiggmsmiliigc

C70

Any supplemenlnry requlremcnls
l’rescriptions suppldmcntoires - Zusliizliclio Aiifordcumgcn

Product ddlvcry cotiilillnit
Elol dclivroisor, du proilnit - l.iofciziulnud

Solution Irenteili
Hyperlrcmpe: 1050 °C
l.ocsimysgcgl+cbycichreeki:

Forceil nlr-tvnlcr/nlr fnrcd-rmi 
Ocblnese LnO-WnsserB04

ASME-CODESnCT.2 PART A//NACEMR0175/ISO 13156-1/ISO 15156-3-NACEMROI03//rORR.Tnsr:ASTMA262-E: OK//COMIOSION (NTERORANU1.A1RESELON 
IS0J65I/2.0K

lücnllflcnliou of llic proilucl B0?
Irtciitifknlion du prnduil - Identifizierung des Erzeugnisses 
MELTED IN DELGIUM, MADE IN BELGIUM

Coli ii,
N.Bobine - BnnrtNr. 

62300366

Hcnt n.
N.Coulec - Schmelz Nr. 

623003

Tlilcltucss 
Epnisseiir- Slnerke

l.OOntm

Dimension]
Dimemions • Abmessungen

Wldlh ‘

Lnrgeur - Breite

1000.00 mm

Lcnglli
Longucm • Lnciige

Bll

Niimhcrnfpleces 600
Nh depiicos-Slucckzahl

Net wclght 1
Poids net • netto Ocwichl 18360 KG

CHEMICAL ANALYSIS- ANALYSE CTIIMIQUE- CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Mil NI Ci Mo TI N S Co

Rcqulml -Kxigc %nini 
Anfurdeiung. %nnxi 0.030 0.75 2.00

10.00
13.00

16.51»
18.00

2.00
2.J0 0.100 0.015 0.045

Cnsl Analysis 
Annlyse conlcc 

Annly« Schmelze

0.35 1.3-1 10.00 16.51 2.03 0.030 0.003 0.029 0.187

C71 C72 C73 C77 C78

Posilivoninleriol idculificntion enrried out: OK
Tcsls de vdrifienlion de In conlonnitd de In nmmee foumie: OK
Verwcclishingpniefiing wurde durchgcfnclirt: OK

C04

D52

Locnlion (1) MECIIANICAL PROPERTIES - PUOPUIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE EN ISO 6892-1 13/ A-SA 370 C20

Roeni umpernlurc - Tcinpdrnnirc mubinnle - Rasinileiiipernlur Test lempernhire |0C): COS

Direction (2)
Itcqulrcd
Exige
Aufordenmg

Yidd or proorsironßih 
Limite d'dltutieild 
Dehngrenze MPa

mini
iiinxi

RnQ.2%
2-10

»Pl%
270

Tcnsllc Strcngth 
Rdsislnnco ft In Irncllon 
Zugfesligkeit Ml’n

lim
530
680

Elongnllon nfici' frncliirc 
Allongement upräs mpt. 
Bruchdehnung %

50min BOimn

llnrdncss
Dureld
Hoerte

Ylcld orprciofslmiglh 
Limite tl'dnslicild 
Dehngrenze MPn

HUU RnQ.2% Rnl%

Tcnsllc slr. 
Rdsisl. MPi 
Zugleiliykeil

Um

ElollUHlloil n 
Allongemenl 
OrwIidchnuiK

5Ü1M

Ohliilncd
Obtenu

Ergclmisse

280 291 607 50 78

79

h
E

Reib

tpacl sirenglll lest 
ssai derdsilicnce 
sclilngznehigkcilslcst

C401 i(“c) C44

C42

C11 C14 C13 C15 C10 C17

Coirosion lest 
Test de conosiou 

Korrosionslesl

E02(T)/R(T)

46
EN ISO3651/2-AiOK C60 C61 C63

D51 Interim! clennllncss: B: C:

Locnlion of lltosnmplc(l) 
Emplacement de l'dchimiillon 
l-ngo det Probtnnbselmliles

1. Front -Diltil •Anfang
2. Buck - Fin • Ende
3. Middle ■Milieu-Mille

Dircclion of llic lest ploccs (2) 
Oriciitnlion des dprouvcltcs 
Pfobcniichtimg 

T. Tnuisvcrse - Travers - Quer 
L. Longitudinal • Long • l.ncngs

The dollvcry Is in nccordnncc wilh Ihe Order 
Ln founiilureest confonne mix exigences de In commnnde 
Die licferung entspricht den Bcslellbediilgungeii

Pnchlngllsi 
Avis d'expddilion 
l.lefcrscImiiiNummcr

2016052575-100052
A10

Mnrltlng, Impcclion nnd mcnsiircmcnl i wllhnnl ohjeellon 
Contrölo de nmrqunge, d'nspccl ct de dimenslom; sntisfnisnnis 
PnieUmg derStompolmig, des Obcrllncelicunspekts und der 
Abmessungen: olme BcanstAiidung

Orgnulsntlnii Inspcctlou 
Orgruiismo et/ou Service contröle 
Ucbenvaclumgsnbleihmg

Qurtlily Depnrlmcnt

25/10/2016

The luspcctor 
Loiosponsnhle 
Der Weiksssoliverslncndigo

D. Unemitekeis
Z02

ZSQ701 - PS5



MATERIAL
CERTIFICATE

1

i
IREMBE® GmbH Safety+Control

Gallbergweg 211 59929 Brilon, Germany | T +69 2961 7605-01 F +69 2961 507161 lnfo@rembe.de | VAmrembe.de

nach DIN EN 10204 / 3.1 / compliant with DIN EN 102041 3.1

Nr./A/o. 122483

vom 23.11.2017 
of 2017-11-23

REMBE® Kommission Nr. 17200700
RE/WßE® Commission No.

Ihre Bestellung Nr. 17650244
Your PO No.

Wir bestätigen, dass die in diesem Zertifikat genannten Teile aus u. g. Material gefertigt wurden. 
We confirm that the parts mentioned in this certificate are manufactured as listed below.

REMBE® Chargennr. 1801112
REMBE® Batch No.

REMBE® Typ BT-STAR-HL-16
RE/WßE® Type

REMBE® Teilenr. 20800236
RE/WßE® Part No.

Teilebezeichnung 
Type Description

Werkstoff
Material

REMBE® Lager Nr. 
RE/WßE® Stoch No.

Dichtteil
Sealing membrane

1.4401/1.4404 
316/316L

13-001

Originaldaten des verwendeten Materials siehe Anlage 
Identification of material usedsee attachment

Brilon, 2018-01-16

REMBE® GmbH 

Safety + Control

i. A. Jan-Niklas Dornow

Dieses Dokument ist ohne Unterschrift gültig./ Signature notrequired.

reviewed J$

witnessed

date 10. JAN, 2010 m

signature h

mailto:lnfo@rembe.de


"ß ■ C XjA

l'/t.

Slalilwork Eiget« Wasllg GmbH, Puilfach 21 29, D-59411 Uiioo

Rembe GmbH 
Safety + Contrpl 
Gallbergwcg 21 
59929 Brilon

REMBE Lager-Nr.

.....

U

02. Januar 2013

Auftragsbezogene Abschrift EN 10204/3.1

Zeugnlsnr. 10240164000020 01
Ihre Gestellung! SD-126036Ö3/Ro Pos.2,0 Vöm 05.10,2012 

Auftrag 9205473 Lieferschein 10240184
Fertigungsauftrag 2967066 Prüfolnhelt 02000026B589

Position 20 EDELSTAHL ROSTFREI 
Werkstoff SS 316L

Abmessung
Diokonlolaranz
Breltentolerenz

Innendurchm,
Kanten

Werkstoff entspricht dem 316 / 316L / 1.4401 I 1.4404
0,1143 mm x 927,000 mm
-0,0058 mm / 0,0058 mm
0,000 mm / 1,688 mm
200,00 mm
•geschnittene Kanten

Oberfläche BA 
Ausführung ANN 
Ringgowlcht 0 kg - 25 kg 

Statist. Warennummer72193510
Teohn. Speclfloetlon 
Topfm, Spoolllcatlon 
Teohn. Speolflcatlon 

Cust. SpsolffoaMon 
Ihre Spezifikation

Matorlalnummer 
Ihre Mat.-Nr. 

Mengo/Gewlcht

ASTM A240/A240M-12 AMS 6507 REV, F 
AMS 6524 REV. L SA-240/SA-240M 
DIN EN 10088-2:2005 DIN EN 10028-7:2008-02 
GRAIN SIZE PER ASTM E112
ASTM A 240 AMS 5607 AMS 5524 ASME SA240 
EN 10008-2 EN 10088-2 Grain Slze per ASTM E112 
8800471 
407-0000003019 

66,000 KG

Stahlwerk Ergste Westlg 
GmbH

Hochstraße 32 
G9426 Unna 
Tel + 49 2304 79-0 
Fax+49 2304 79-7911 
www.zapp.com

Geschäftsführer:
Dr. Heiner Schunk 
Or. Stefan Sang 
Dr, Winfried Gralnar

Sitz: Schwerte

Chemische Zusammensetzung Schmölze 7511090
C {%) Sl |%) Mn (%) S (%) P (%)
0,019 0,600 1,53 0,0010 0,0230
NI (%> Mo {%) Cu (%) N (%)
10,16 2,04 0,140 0,020

Ursprungs-Lieferwerk AK Steel - US

Cr (%) 
16,55

Prüfergebnisse MHU D017404001A
Tenslle Strepgth Irans. 95,80 |<SI

1/2 10240164000020

http://www.zapp.com


SuhHvoik Eiykle Wesifa GmbH, POKladl 21 29, 0 50411 Unna

l'0-< W- loy, - ,jjj

Rßmbe GmbH 
Safqty + Control 
Gailbergweg 21 
59929 Brilon

MEL^eHtn 

/ii ~ooa...

02. Januar 2013

,2% Yield Slronglh Irans. 43,70 KSI 
Elongation 2" trons, 62,00 %
Tenslle Strength trahs. 660 MPa

Qrnln Size 9,5
.2?frYleld Strength trän?, 301 MPa 

Hardnese 83,0 HRB

Charge D017612006

Biegung 180° HW bend d|ameter: Ix thlckness 1.0.

Korroslonsprüfung gemäß ASTM A 262: Methode E: in Ordnung

Dieses Zeugnis Ist rechnererstellt und somit gemäß EN 10204 Abs. 5 ohne 
Unterschrift gültig,

Maße und Identifikation geprüft und In Ordnung.
Visuelle Prüfung der Oberfläche am Endprodukt: ohne Befund 
Entsprechend den In dar Auftragsbestätigung genannten Bedingungen.
Dieses Zeugnis bastätigt, dass unser Material den Anforderungen entspricht, die In den aktuellen 
Revisionen der folgenden Spezifikationen definiert sind:
Band-Produkte: ISO 9446-1; ISO 944B-2; ASTM A40O/4ÜOM and DIN EN 10140. 
Draht/Stab-Produkre: ASTM A370; ASTM A656/A556M; ASTM A600/A680M.

ZPS / GENE SHEIDON (MANAGER TECHNICAL SERVICES) +1 6O8-998-B30D

ZAPP Preclslon Strip Inc. verwendet kein Quecksilber bei der Prüfung oder- Fertigung des Materials. 
ZAPP Preclslon Strip Inc. Ist zertifiziert huch ISO 9001, AS 9100 und Ist frelgegeboner Hersteller 
entsprechend AD2000-MERKBLATT WO und der Pressure Equipment Dlreetlve PED 97/23/EC. 
Zertifizierungen können elngosehen werden Im Berrileh Kundenlnformdtlon unter 
www.zapp.com

2/2 10240164000020

http://www.zapp.com


4* C
J ,-D

Zapp Praclslon Moials GmbH, P.O. Uox 21 29, 69'l11 Unna/GER

Rembe GmbH 
Safety -I- Control 
Gailbergweg 21 
69929 Brilon

January 02, 2013

Copy of the Inspection certificate to EN 10204/3.1

" * *- v rio,

- QO/{

Zapp Precision Metals GmbH

Hochstraße 32 
69425 Unna 
Germony
Phone+49 2304 79-0 
Fax+ 49 2304 79-7911 
www.zapp.com

Managing Diractors:
Dr. Stefan Seng 
Gerald Zwickel 
Dr. Tllla Haubold 
Edo Ollermann

Certificate I\lo. 
Your purchase Order 

Sales Order 
Production Lot 

Item 20 
Grade

Slze
Thlckn. tolerance 

Wldth tolerance 
Coli Inner diameter 

Edges 
Surface 

Finish 
Coli weight 

HS-Code / Tarlff 
Techn. Spoclfication 
Techn. Speclflcatlon 
Techn. Speclflcatlon 

Cust, Speclflcatlon 
Speclflcatlons

Material 
Customer port no 
Quantlty / Weight

10240164000020 01
SD-12503603/Ro Pos.2,0 dated 05.10.2012 
9205473 Delivery Note 10240164
2967066 Inspection Lot 020000268589
STAINLESS STEEL 
SS316L
Werkstoff entspricht dem 316 / 316L / 1.4401 / 1.4404
0,1143 mm x 927,000 mm
-0,0058 mm / 0,0058 mm
0,000 mm / 1,588 mm
200,00 mm
slit edges
BA
ANN
0 kg - 25 kg 
72193510
ASTM A240/A240M-12 AMS 5507 REV. F 
AMS 5524 REV. L SA-240/SA-240M 
DIN EN 10088-2:2005 DIN EN 10028-7:2008-02 
GRAIN SIZE PER ASTM E112
ASTM A 240 AMS 5507 AMS 5524 ASME SA240 
DIN EN 10088-2 DIN EN 10088-2 
Grain Slze per ASTM E112 
8800471
407-0000003019 

66,000 KG

Chemical compositlon

Mell Source

Heat 7511090
c (%) Si (%) Mn (%) S (%) P (%) Cr (%)
0,019 0,600 1,63 0,0010 0,0230 16,55
NI {%) Mo (%) Cu (%) N (%)
10,16 2,04 0,140 0,020
AK Steel -- US

Quality inspection results MHU D017404001A

1/2 10240164000020

http://www.zapp.com


I

/fl -OO'i

Zapp Piecislon Metals GmbH, P.O. Oox 21 29, 59-111 Unna/GER

Rembe GmbH 
Safety -l- Control 
Gallbergweg 21 
59929 Brilon

January 02, 2013

Tenslle Strangth trans. 95,80 KSI 
.2% Yleld Strength trans. 43,70 KSI 
Elongation 2" trans. 62,00 %
Tonsile Strength trans. 660 MPa

Grain Slze 9,5
.2%Yleld Strength trans. 301 MPa 

Hardness 83,0 HRB

Batch D017512006

Bending test 180° HW bend diameter; 1x thlckness PASS 

Corrosion testing accordlng to ASTM A 262 Practlce E: PASS

Slzes and Quality Identification test examlned and In order.
Surface vlsual Inspactlon nt flnlsh: wlthout objeollon.
In compliance with the conditions mentioned In tho acknowledgement of order.
Thls certificate slgnlfies that the material maats the approprlate requlrements defined In the current 
revlslon of the followlng speclfications:
Strlp-Products: ISO 9446-1; ISO 9446-2; ASTM A480/480M and DIN EN 10140.
Wiro/Bar-Products: ASTM A370; ASTM A666/A566M; ASTM A680/A680M.

This certificate has been Issued by Computer and Is valid wlthout elgnature.

ZPS / JIM SCHEUNEMAN +1 608-998-6300
Abnahme / Abn.Beauftragter Telefon
Accopianco / Inspectlon ropresontallvo Phono
Contrfllo / Convileur TölSphono

ZAPP Preclslon Strip does not use mercury in the testing or produotlon of motorial.
ZAPP Preclslon Strip Is certlfled to ISO 9001, AS 9100 and Is approved as o manufacturer aocording to 
AD2000-MERKBLATT WO and the Prossure Equipment Directlve PED 2014/68/EU. To vlow certlflcates 
go to customer Information www.zapp.com

2/2 10240164000020

http://www.zapp.com


MATERIAL
CERTIFICATE

HEM BE® GmbH Safety+ Control

Gallbergv/eg ZI | 599Z9 Brilon, Germany | T +49 Z961 7405-01 F +49 Z961 507141 lnfo@rernbe.de | VAmrembe.de

nach DIN EN 10204 / 3.1 / compliant with DIN EN 102041 3.1

Nr. /No. 122484

vom 23.11.2017 
of 2017-11-23

REMBE® Kommission Nr. 17200700
REMSE® Commission No.

Ihre Bestellung Nr. 17650244
Your PO No.

Wir bestätigen, dass die in diesem Zertifikat genannten Teile aus u. g. Material gefertigt wurden. 
We confirm that the parts mentioned in this certificate are manufactured as listed below.

REMBE® Chargennr. 17762
RE/WSE® Batch No.

REMBE® Typ IG-HL-16
REMSE® Type

REMBE® Teilenr. 20800237
REMSE® Part No.

Teilebezeichnung 
Type Description

Werkstoff
Material

Auslass
Outlet

1.4401/1.4404 
316/316L

REMBE® Lager Nr. S-17611
REMBE® Stock No.

Originaldaten des verwendeten Materials siehe Anlage 
Identification of material used see attachment

Brilon, 2018-01-16

REMBE® GmbH 

Safety + Control

i. A. Jan-Niklas Dornow

Dieses Dokument ist ohne Unterschrift gültig./ Signature not required.

reviewed jß

witnessed O /£§

date i !>■ m. n
signature

mailto:lnfo@rernbe.de
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MATERIAL 
CERTIFICATE i KEIM BE® GmbH Safety+Control

Gailbergweg 21159929 Brilon, Germany | T +49 2961 7405-01F +49 2961507141 lnfo@rembe.de | vrww.rembe.de

nach DIN EN 10204 / 3.1 / compliant with DIN EN 102041 3.1

Nr. / No. 122484

Ihre Bestellung Nr. 17650244
Your PO No.

REMBE® Kommission Nr. 17200700
REMBE® Commission No.

vom 23.11.2017 
of 2017-11-23

Wir bestätigen, dass die in diesem Zertifikat genannten Teile aus u. g. Material gefertigt wurden. 
We confirm that the parts mentioned in this certificate are manufactured as listed below.

REMBE® Chargennr. 17762
REMßE® Batch No.

REMBE® Typ IG-HL-16
REMSE® Type

REMBE® Teilenr. 20800237
REMSE® Part No.

Teilebezeichnung Einlass
Type Description Inlet

Werkstoff 1.4401/1.4404
Material 316/316L

REMBE® Lager Nr. S-17612
REMSE® Stock No.

Originaldaten des verwendeten Materials siehe Anlage 
Identification of material used see attachment

Brilon, 2018-01-16

REMBE® GmbH 

Safety + Control

i. A. Jan-Niklas Dornow

Dieses Dokument ist ohne Unterschrift gültig./ Signature not required.

i evievved 
W/tnessed
date 1 ft MN, 
Signatur»

mailto:lnfo@rembe.de
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c||s

(«) LEPPE-EDELSTA H L
CHR. HÖVER & SOHN GMBH & CO. KG
Edelslahlhammerwerk • Ringwalzwerk - Postfach 21 20 • D-51784 Lindlar

III MHC I »igtM Hi.

ni- MUf: Lüy^.1 Hl

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach EN 10204
Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204

Certificat de reception 3.1 selon EN 10204
Boslollor/Puicliasor/CommcHanl

Rembe GmbH
Safely + Control

Erzeugnislormrproduci'Pfodiili

Schmiedestücke/forgings

Postfach 15 40 Weiksloff/Qualiiy/Nuanco

1.4401
D- 59910 Brilon

Anlofclorungcn/Bu(|Ulioiiicnla'ProaciipPons da conudio

EN 10222-5, AD-2000 Merkblatt W2. W10.
NACE MR 0175/ISO 15156, NACE MR 0103

Bnstell-Nr./Order No/Coimnanda No.

17602737/LK
Harslollor/Manulacluiof/Pioduclouf chr. tiövnn e, sohn
Unsere Auflrags-Nr./Oui O/doi No /Moi/o Commando No.

54751/433795
Lieforzuslanrircond.iton ol Dnlivory/Giol rin Llvraison

lösungsgeglühl/solution annealecJ 1040°C 
1h/Wasser/water

Hersielterznlchen
Trado mark CG/\§)
Slgno du produclour VyC- ly

Slonipel d. Weikssachvorsländigen 
Inspcctor'a slamp /\
Polngon de l'expoi 1

Pos.
Hum
Poslo

Anzahl
Quanlliy
Mombie

Schmelz-Nr.
Hanl-No. 

No. do coutöo

Vorschrifl . 
n«iuiieiiionl "9 
Spocdicalion

Prcb.-Nr.
Tosl-No.
Nod'Gssal

663
664

Abmessungen
Bmonsions
Dimension

(nun)

Ring/rlng 521/380x90«1™vorfügonübe, ein^rliföloito 

Ring/ring 521/380 x 40 ft EG

Anhang 1, Abnchri. 4.3 
durch benannte Slello 

Kenn-Nr.: 0033.

Schmolzen-Nr. 
Honl-Nci.

No. de coulüo

644510
637200

Los-Nr. 
Lol No 
I.OI No

Probo-Nr
Tosi Mo 

No. (IEssck

663
664

Analyse/Chomlcal Comjx>sillon/Composlllon Clilmii|uo

Eischmelzungsail 
Sleolmahlng Piocess 

PiocOdö d'Elnboialkm

V=VOD-VerialirenA/oo Proces&VOD Pioce^o 
E=Etel<lrostalitfecdfio sleel'Ader Bociriquu

0=0xygenslaht/O»y9en sleeVAcer l'oxyoen 
A=AOO-Verfahren/A00 P/occss'aod ProcWd

G44510 0:0,0090 Si:0,2fl00 Mn:1,7000 P:0,0280 S-.0.0270 Cr:17.210 Mo:2,0800 NI:10,390 N:0,0450

VOD Co:0,1000

637200 0:0,0100 Si:0.2600 Mn:1,6500 R0.0270 S:0,0300 Cr:l 6,600 Mo:2,0000 Ni: 10.000 N:0,0330

VOD Co:0,0090 Al:0,0030

Prob,-Loge
Pos. Ol IOSI 

Position

Pr.-Temp.
T.-Tomp,

roniM/aiuit
PO

20

20
20

ReH/RP

0,2%

>205

233
235

Besichtigung u. Mallkonirollo wurden durchgolöhit 
Sorfaco an dnwnsions corMSd 
Mpctiiod do matiricl ol c6nl/olodo dmemins onl 
clö e/lcciu6os

ohne Beanstandung 
no objection

i%

>240

270
275

Rm
|N/mm|

510-710

535
526

A5
|V.|

>35

50
55

66
76

Material wurde 100% aul Verwechslung geprüft 
100% spectroscopfc analysls 
100% analyso speckoscopkiuo

ohne Beanstandung 
no objection

AV
(J|

>60 ISO-V

117.121,124
134,134.139

llürie
Haidross

Duiotc

<= 22 HRC

< 20 HRC
< 20 HRC

Interkristalline Korrosion 
Inloioramiiai allack 
Conoslonlnlwcisiaiiino

EN ISO 3651/2 Verf.A 
ohne Beanstandung 
no objection

Dlo gestellten Anforderungen sind erlülll
Tlio roquiromonls aro lullillod
Los coiullllons linposöos soni aaiislalios

Dnlutll/daiordalo 12.12.2017nq
51704 Lindlar Stinu

CHR. HÖVER & SOHN
®mbH & Co',<G

Der Weikssachvflrslündiqo I V/oiks inspacioi / Coniifiluui Usme
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LEPPE-EDELSTAHL
CUR. HÖVER 8. SOHW GMBH S CO. KG
EdelstahlliammerwerK • Ringwalzwerk « Postfach 21 20 • D-51704 Lindlar

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach EN 10204
Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204

Certlficat de reception 3.1 selon EN 10204
Boslellor/PorchasBi/Commollanl

Rembe GmbH
Safety + Control

Erzeugnlsform/ProductiProduli

Schmiedestücke/forgings

Postfach 15 40 Woilrsloll/Oualiiy/Nu.incö

1.4404
Ü- 59918 Brilon

An/or(leriingori/noquironiL’nis.,Prusaipl:onsde conirdlö

EN 10222-5, AD-2000 Merkblatt W2, W IO,
NACE MR 0175/ISO 15156, NACE MR 0103

Goslell-Nr./Oidoi No/Ccmuianda No.

17602737/LK
Horslellef/Manulncluior/Pioduclour ciin. HövEn & sohn

Unsere Aullrogs-Nr.fOur Oidoi No./Notio Commnude No.

54751/433795
I.lolorzustflnd/Condlkmol Oolivoiy/Elul da Llvralson

lösungsgeglühl/solulion annealed 1040°C 
1hA/Vasser/water

Herslallörzelchen
Tradunmik CCMS)
Signo du produciour

Slempel <1. Werlrssachvorslflndlgon 
Inspcelor's 6lainp A.
Polngon do l’oxpon /pSS

Pos.
Ilom

Poslo

Anzahl
Ouanllly
Nombfo

Abmessungen
Dlmenslons
Ofmonslon

(mm)

Schmolzen-Nr.
Hoat-No.

No. de coulfto

Los-Mr. 
Loli Io. 
Lol No.

Probo-Nr. 
Tost No. 

No. d Essai

Ring/ring 521/380 x 90 st. 
Ring/ring 521/380 x 40 st.

Wir verfügen über ein zertifiziertes 
Qualitäts-Management System 

nach f)ORL 97/23 EG 
Anhang 1, Absehn. 4.3 
durch benannte Stelle 

Kenn-Nr.: 0035.

644510
637200

663
664

Analyse/Chomlcal ComposWon/ComposlIlon Chlmiquo
Sclimolz-Nr.

Hanl-No. 
No, da coulfie

Erschmelzungsart 
Sioolmaklqg Procass 
P(oc4d6 d'Elaboralion

VA/OO-VerfahrerWoD PcocgssA/od Pioeode 
EaElel(lroslall'/£ledric sleoVAc'er Bcddquo

OOxyQenstahl/Oxygen steol'Aeta l'oxygöO 
A=AOD-VerfalifeiVAOD Proccss'AOD ProeWo

G44510 C:0,0090 Si:0,21)00 Mn:1,7000 P:0,O2GO S:0.0270 Cr:17.210 MOI2.0Q00 Ni: 10.390 N:0,0450

VOD Co:0,1000

G37200 C:0,0100 Sl:0,2600 Mn:1,G500 P;0,0270 S:0,0300 CrhG.GGO Mo:2,0000 Ni:10.000 N:0.0330

VOD Co:0.0ö(J0 Al.0,0030

Prob.Lage 
Pos. Ol los! 

Posiüon

Pf.-Temp. 
T.-Tomp. 

Tomporalurej
rci

ReH/RP
(N/nim1)

0.2% 1%

Rm.
(Nmm!]

A5
l«|

AV
(J)

Härle
IliVdnoss

Ou'olc

VoischnH j,
Requlmmonl "9 
Spcofi caüon

20 >190 >225 490-690 >35 >60 ISO-V <= 22 HRC

Piob.-Nr.
Tosl-No,
Nod'Essnl

663
664

20
20

233
235

270
275

535
526

50 66
76

117,121,124
134,134,139

< 20 HRC
< 20 HRC

Besldiliflung u, Maßkonirolle winden durchgelütul 
Swl3co an dnionsloivs conliollcd 
lixlpociion du malWel ol cänvolo da dimerwlnj ool 
olö ollociutes

ohne Beanstandung 
no objection

Material wurde 100% aul Verwechslung geprüll 
100% spaclroscapb analyds 
1001« anatyso specUwcopiquo

ohne Beanstandung 
no objection

Interkristalline Koirosion
Inlwgianoiar aliack 
Corroslonlnlordsla'ina

EN ISO 3651/2 Verf.A 
ohne Beanstandung 
no objection

Die ooslelllon Anlordorungon sind erlOIII
Tlio roqulromonl9 oro lullillod
Los condlflons Imposßos sonl ooiisfalioa
Datuni/dalo/dalo 12,12.2017n.q
öl704 Llndiar

CHR. HÖVER & SOHN
GmbH & Co. KG

stiiwa ______________________
Dar Weikssachvorsländifio / Woiks inspecioi/Corlrdleu' Usine
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m LEPPE-EDELSTAHL

CHR. HÖVER & SOHN GMBH & CO. KG

llj'MUl' l ■ iijt« Mi

Ml

Edelstahlhammerwerk» Ringwalzwerk • Poslfach 21 20 • D-51784 Lindlar

Abnahmepiiifzeugnis 3,1 nach EN 10204
Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204

Certificat de reception 3.1 selon EN 10204
Besleller/Purcbasor/Commeltanl
Rembe GmbH
Safely + Control

Erzeugnislorm/ProducdProduil

Schmiedestücke/forgings

Postfach 15 40 Worksloff/OualiiyrNunnco
SA 102 F 316

D- 59918 Brilon
Anlordcrungon/Requlrcments/Proscfiplioris da conrrilo

ASME CodeSect.il, Part A. Ed.17, SA I02,
NACE MR 0175/ISO 15156, NACE MR 0103

Bestell-Nr,/Order No/Commande Ho.

17602737/LK

HerstOllof/Manulüclmor/Prodiicleur CHR. HÖVER & SOHN
Unsero Aullrags-Nr./Ouf Order No./Noiro Commande No.

54751/433795
Llelerzustand/Conüilion ol Dolivory/Elat da Livrnlson

lösungsgeglühl/solution annealed 1040°C 
1h/Wasser/water

Herstollerzefchon
Trade merk (CHS)
Signe du produclour

Stempel d. Weikssachversländlgen 
Inspedor's siamp /\
Polngondo l'experl AX

Pos. Anzahl Abmessungen Schmelzen-Nr. Los-Nr. Probo-Nr.
Ilem Üunnllly Dimonslons [mm) Hom-tlo. Lol No. Tasl No.

Posie Nombro Dlmonsion No. da couloo Lol No. Ho, d'Gssoi

1 1 Ring/ring 521/380 x 90 st. 644510 P 663
2 1 Ring/ring 521/380 x 40 st. 637200 Q 664

Analyse/Chomlcal ComposiUon/Compostlion Chlmique
Schmolz-Nr.

Heal'No. 
No. do coutee

Ersclimelzungsait V=VOD-VerfalirervVOD Proce$sA/OD Procede 0=OxygertSlalll/Oxyoen steeVAcer l'oxygen
Sieelmaktng Process E=ElekkOSlahl/ElGcWoslect'Acrer BecMque A=AOD-Verfahren/AOD Proces&'AOO ProcrMd

Procddö d'Elaboraltofi

Prob.-Lage 
Pos. o! lest 

Position

Vorschrift ,
Requirenten!
SpcÜficalion

B.-Nr. .Mo. 4*
NodEssal

663
664

Pr.-Temp. 
T.-Temp. 

TemparalurePS)

20

20
20

ReH/RP
(N/rnnir)

0,2%

>205

233
235

Besichtigung u. Maßkonirolle vrurden durchgelühri
Surfaco an dmenstons contiotod
Indpectloo du malSrlel ol cönlrole da dmensins onl
eiSeflectutös

ohne Beanstandung 
no objection

Rm,
(Wmm'1

>515

535
526

2'
|V.|

>30

50
55

>50

66
76

Material wurdo 100% aul Verwechslung geprüft
100% $peclroscopfc analysls 
100% analyso speglroscoplquo

ohne Beanstandung 
no objection

0*14510 c:o,oo90 Si:0,2000 Mn;1,7Ö00 P;0,0280 S:0,0270 Cr:17,210 Mo:2.0000 Ni:10.390 N:0,0450

VOD Co:0,1B00

037200 C;0,0100 Si:0,2ß00 Mn:1,G500 P:0.0270 S:0,0300 Cr:16,060 Mo:2.0000 Ni:10,Q80 N:0,0330

VOD Co:0,0090 Al:0,0030

AV
01

Härte
Hardness

Durele

<= 22 HRC

< 20 HRC
< 20 HRC

Interkristalline Korrosion
Inlargranulai anacf.
Corroslon fnierdsli'iino

ASTMA 262/E 
ohne Beanstandung 
no objection

(20)

Die gestellten Anforderungen sind erlülll
Tlio roqulromants nro lullilled
Lus condillpns Imposdos roM sotlsfaltes

Pntuni/daio/daiB 12.12.2017ng
51704 Undlar

CHR. HÖVER & SOHN
Siinn Cr ^ GmbH&Co. KG

Del Werkssachversländlqe / Works Inspector / Contröleur Usuie
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L E P PE~E D E L S TA H L
CHR. HÖVER & SOHN GMBH & CO. KG
Edslslahlhammerwerk • Ringwalzwerk • Postfach 21 20 • D-51704 Lindlar

l f\tn H Nr.

/K4j
I I*.
Ml

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach EN 10204 
Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204

Beslellor/Purchnsoi/Commouam

Rembe GmbH
Safety + Control

Erzeugnislofin/Pfoduct/Prodiiit

Schmiedeslücke/forgings

Postfach 15 40

D- 59918 Brilon

Worksloli/Oualliy/Nuanco
SA 182 F 316 L

Anlofderungoivnüquiromoms'l’fcscriplioiis do conitAlo

ASME Code Secl.ll, Part A, Ed. 17. SA 182, 
NAGE MR 0175/ISO 15156, NACE MR 0103

BcsIell-Nr./OrdorNo/Commnndä No.

17602737/LK

Horslellor/Mamdacluror/Producleur CHR. HÖVER ft SOHN
Unsoro Aullrags-Nr.rour Ordor NoTNoiro Commando No.

54751/433795
Liflforzusland/Conriillon ol nolivory/t-rni da Livralson

lösungsgeglühl/solution anriealed I040°C 
1h/Wasser/water

Herslelletzeichon
bade mark COvSv
Siflno du produclcur !!y

Slonipol d. Wetkssnchvorsländigon 
l/ispecloi's Stomp /\
Polrifan dol'oxporl /fSK

Pos.
Iloni

PostQ

Anzahl
Ouanlliy
Nombro

Abmessungen
Dlmonsions
Dimension

(min)

Ring/ring 521/380 x 90 st. 
Ring/ring 521/380 x 40 st.

Schmelzon-Nr.
Maat-No.

No. de coi/iee

644510
637200

Los-Nr. 
Lol No 
Lol No.

Probe-Mr 
Tnsl Ho. 

No. d'Essni

663
664

Analyse/Chomlcnl Composillon/Composlllon Chlmique
Scliniolz-Nr.

Honl-No, 
No. do conlüo

Erschmelzungsad
Sioolmahlno l’rocoss 

Pfocidd d'Elaboralion

V=VOD-VerfalirorvVoo ProcessA/OD Proceda OOxyflenstahl/Oxygen sted'Aow loxygon
E=Elel<troslalll/Eledrc slccl'Aoer EtectfQUO A=AOD-Verfahren/AOD ProcossiAOO Prcc6d6

64*1510 C:0,0090 Si:0,2000 Mn:1,7000 P;0,02C0 S.0,0270 Cr:17,210 Mo: 2,0000 Nl:10,3fl0 N.0.0-150

VOD Co:0,1000

637200 0:0,0100 SW,2600 Mn:1,6500 P:0,0270 S:0,0300 Cr: 16,660 Mo:2.0000 Ni: 10,000 14:0.0330

VOI) Co:0,0090 Al:0,0030

Prob.-Lage 
Pos. ol tesl 

Position

Pr.-Temp.
T.-Temp.

TomporaturcPo

RoH/R
|N/rtinv]

0,2% l%

Rm
(N'mm'l

2- Z
1*1

AV
14

Härle
Hardncss

Duiole

Voischnll ,
Roquiromenl f 
Speci floaten
Prob.-Nr. .Tesl-No. 4*

T 20 >170 >485 >30 >50 <= 22 HRC

663 T 20 233 535 50 66 - < 20 HRC
664 T 20 235 526 55 76 < 20 HRC

ßesichügung u. MaOkontioüe VAjrden durchgolöhrt 
Sudaco «ndmoniions conlnK’eü 
Indpection du maUnel tl c6nl(do do d mcnslns ool 
oiO eKeciuAos

ohne Beanstandung 
no obJection

Material wuido 100% auf Verwechslung gopröll 
10014 spoclroscopfc onjfysis 
1005'» enalysö spedroscopTquo

ohne Beanstandung 
no objection

Inleiomnolar aiiacK 
Conosion InlordsiatSne

ASTMA 262/E 
ohne Beanstandung 
no objection

Die Quslelllon Anforderungen sind erlülll
The roquifomonis aro lulliiled
Les condiliona Imposöes soni sniislalios

Dalum/dalordalo 12.12,201709
51704 Llndlnr

CHR. HÖVER & SOHN
Stinn jF5^Gn,bH&Col<6

Dor WeikssnchvorslSrulifio / Worts Inspoctoi / Cunlrileur Usine(20)


